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    برگ استعلام بهاء

  00404041  شماره استعلام:                                               ساخت مدل چوبیموضوع:

موارد ذیل را از طریق تامین کنندگان واجد شرایط خریداری نماید.لذا تقاضا دارد حداقل قیمت این شرکت در نظر دارد 

 اعلام فرمایید. 0040/ 04 / 01   مورخ   00   ساعت  شنبه روزپیشنهادی خود را تا 

  سایر شرایط:

 آدرس :  

  تلفن همراه:                                                          تلفن ثابت:                                          

 محل امضاء و مهر شرکت:                                                                   استعلام گیرنده:نام و امضای        

 info@epcesco.comآدرس سایت:

 mail.ir  @ commercial.epc آدرس ایمیل:

 

 مجموعه اداری ذوب آهن اصفهان-بلوار شفق-آدرس : اصفهان              

 40015151010و40015151010تلفن: -نبوتساختمان  -کارخانه ذوب آهن اصفهان -کیلومتری جاده اصفهان به شهرکرد 01-: اصفهانذوب آهنآدرس     

   1055010000کد پستی : -40015151010نگار:دور

 جمع قیمت پیشنهادی قیمت واحد پیشنهادی تعداد شرح کالا ردیف

   0  ساخت مدل چوبی 0
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    جمع قیمتهای پیشنهادی

    مالیات بر ارزش افزوده 04%

    جمع کل



 دستورالعمل ساخت مدل پاتیل دومنظوره حمل سرباره کنورتور و کوره بلند 

به دو توانایی قالبگیری ن همچنی خریدار خواهد بود.طبقات توسط تعداد یه تایید. طبقه ساخته شود  4 یا 3مدل بصورت  -1

 کوس( وجود داشته باشد.ماهیچه معلق و ماهیچه ثابت )مع صورت

 044)سگمنتهای شکل دهنده مدل که بصورت افقی با میخهای حدود  فته شود.در نظر گر میلیمتر 44ضخامت چوب  -2

 وی هم میخکاری می شوند(میلیمتری ر

میلیمتر( وبه  5)ترجیحا ورق فولادی به ضخامت مناسب جهت افزایش استحکام مدل و جلوگیری از آسیب به مدل ، -3

 . پیچ شودین هر طبقه سطح رویی و زیربه  لبه طبقات مدلسطح مقطع  پهنای

به فولادی هر جای قلاب از ورق در نظر گرفته شود. درجه دارند 04جای قلاب که با هم زاویه  4برای هر طبقه از مدل  -4

استفاده شود که به ورقهای فوقانی و زیرین هر طبقه جوشکاری میلیمتر  5میلیمتر و به ضخامت ترجیحی  04تا  54پهنای 

 پیچ شود.ورق ذکر شده پس از اتصال به بدنه بایستی همسطح بدنه خارجی باشد. مدلو به بدنه خارجی 

 

 

 

 نمایی از جای قلاب و جای گوه            

زیرین و همچنین جای گوه بر روی سطح مقطع  4برای خارج کردن مدل از قالب نیاز به گوه زدن می باشد که بایستی  -5

ا باشند و سطح مقطع مدلهاز  داخل ترمیلیمتر  24تا  04تعبیه گردد که حدود  بصورت قرینه با مدل زیرین()هر طبقه  رویی

 .که با مرور زمان دچار دفرمگی نشود استفاده گردد میلیمتر( 25 تا 24)حدود در این نواحی از ورق فولادی ضخیمتر

د.)ضخامت نمیلیمتری به مدل متصل می گرد 34با شیب  میلیمتر است که45تا  44و دسته ها ی پاتیل  اضخامت تیرکه -0

 .است(میلیمتر  04تیرکها در محل اتصال به مدل 

شیب قسمت  کهمیلیمتری روی مدل اعمال می گردد  34شیب  میلیمترمی باشد و 45تا  44 نیزضخامت کمربندی  -8

 میلیمتر است. 25میلیمتر است و روی آن بیش از  5کمتر از زیرین 

 ود.سانتیمتر استفاده ش 04تا  0مدلها بصورت سرتاسری داخل مدل از تسمه فولادی به پهنای اهنمای خط ر -0

میلیمتری  24و با سمبه از پلاک ضد زنگ  مدلدر محل اتصال به  اشماره گذاری قطعات آزاد تیرکها و دسته ها و قلابه -04

 .)همچنین با رنگ نیز نوشته شود(حک شود.



 34حداقل  روی واشر میلیمتر و طول 24 لضخامت حداقدل بر روی هم از پینهای فولادی با ژ طبقات مجهت مونتا -00

 (زیر واشر باشد  میلیمتر 24و حداقل  تعبیه گردداستفاده شود.)بصورت فاق و زبانه یا نری و مادگی میلیمتر

 د .در نظر گرفته شوپینها و جای پینها تدابیر لازم برای استحکام بخشی به 

شابلن چوبی یرای آر کف  و یک میلیمتری( 04یا  54)شعاع شابلن فلزی جهت آر محل اتصال تیرکها به قالب یک عدد  -02

 میلیمتر( 0004تا  0005.)شعاع خارجی مدل کاسه ساخته شود

 ساخته شوند. دو عدد جعبه ماهیچه برای دسته ها و دو عدد جعبه ماهیچه برای قلابها -03

 هیچه وسط دسته ها نمی باشد.نیاز به ساخت ریشه ما -04

مونتاژ قطعات آزاد به مدل از دو جهت ساخته شود و هیک تک )الوار(از تخته  به ویژه تیرکها و دسته ها قطعات آزاد -05

 سوراخ )یکی در بالا ودیگری در پایین(بر روی قطعات آزاد و بدنه مدل استفاده گردد.

                               .آزاد از قالب از دو جای قلاب روی هر قطعه آزاد استفاده شود  جهت خروج قطعات -00

سانتیمتر تاسر وانتهای تیرک فاصله  05و حدود استفاده شود  پایین)جای قلابها یکی در قسمت فوقانی قطعه آزاد ودیگری 

 استحکام لازم در نظر گرفته شود(و حتما داشته باشند 

بهتر جهت خروج از قالب  خارجی مدل متصل می شوند(به بدنه  )جاییکهضربه زدن به محل اتصال قطعات آزاد جهت -00

 آزاد استفاده شود . عاتسرتاسری پشت قطبه ضخامت مناسب و بصورت از ورق فولادی است که 

تفاده شود و با داخل کاسه اسمیلیمتر کف کاسه داخلی پاتیل  044از ورق فولادی به ضخامت مناسب و قطر تقریبی  -08

 همسطح گردد.

در حضور نماینده شرکت مهندسی و سطح)شمشه گذاری(  مونتاژ مدلها بر روی هم جهت تست ابعادی و سنجش صافی -00

مرحله رنگ یا بجای رنگ  3و ) بتونه و پولیش کامل رنگ داده می شود. پویش ساخت انجام می گیرد و سپس اجازه بتونه و

 میلیمتر اسافاده گردد( 0ستیکی یا کفپو  کابینت با ضخامت حداق رومیزی پلااز 

 دفعات فرمگیری اتخاذ گردد.هنگام جابجایی و پس از  مدلز دفرمگی تدابیر لازم برای جلوگیری ا-24

  ±2.صافی سطح داخل و خارج مدلدر نظر گرفته شود % 0و ارتفاع  %2/0و داخلی %5/0میزان انقباض خارج قطعه  -20

 یمترمیل

 Din1511 ,Din1683 GTB18.5استاندارد های مرتبط  -22

جوشکاری و پیچ میلیمتر  5انه مطابق نقشه ساخته شود و زیر و روی آن ورق مدل لبه اضافه بصورت تکه ای جدا گ -23

 گردد.

تفاع حدود ه ارچون از این مدل بصورت معکوس هم استفاده می شود ،مدل کاسه به دو قسمت تقسیم شود)عرقچین ب -24

 (در نظر گرفته شود میلیمتر 344



 ن ساخته شود.شابلون فلزی مناسب برای صاف کردن ماسه زیر عرقچی -25

میلیمتری دارد و چهار  044عدد ارتفاع  ککه یپنج تغذیه استوانه ای برای روی کاسه چه ثابت، وس ماهیدر رو  معک -20

میلیمتر است و در ارتفاع حدود  044تا  044حدود بالای آنها  سانتیمتر ارتفاع دارند.) قطر 0244تای دیگر حدود 

 میلیمتر شیب دارند(044

عدد تغذیه استوانه ای     4  همچنین. رشکل زی میلیمتر بصورت 044ارتفاع  یا بیضی شکل به مکعبیهشت عدد تغذیه  -20

       میلیمتر ساخته شود. 254و قطر پایین میلیمتر  354به قطر بالای 

 
 نقشه(  B-B)بر  شود.ساخته  برای مدل کوره بلندپیوست  مطابق نقشهمتر قطعه آزاد  45 حدود-28

 

-54161193990تماس گرفته شود.  س ابکاندبا آقای مهندس فتحیان و آقای مه رابطهدر این  ،فنیخصوص مباحث در -

54166593460 

 




